Opis
Elastyczny 1-sktadnikowy klej utwardzany pod wptywem
wilgoci, na bazie hybrydowo-polimerowe;.

Pokrycie
SP340 jest dostarczany w aluminiowych woreczkach 600 ml.

Kolor: biaty
Opakowane

Pojemnos¢ Zawartos¢ kartonu
worek foliowy / opak. zbiorcze 600 ml 20 sztuk

Techniczna karta produktu

Wtasciwosci Norma Klasyfikacja

Ciezar wtasciwy DIN 52 451-A  1,5g/cm®

Lepkos$¢ podczas uzycia EN 27 390, profil stabilny

20 mm

Czas powstania kozucha ok. 20 min. 23°C/ 50% wilg.

Szybkos$¢ utwardzania skrosnego ok. 3 mm/ 1. dzien

Skurcz objetosciowy DIN EN 1SO 1056 3,50%

Modut przy wydtuzeniu 100% EN 28 340 ok. 0,38 N/mm?

Obciazenie niszczace EN 28 340 Obciazenie niszcz?ce EN 28
340 ok. 0,6 N/mm

Wydtuzenie przy zerwaniu EN 28 340

Elastyczno$é DIN EN 1SO 7389 ok. 350%

Maks. dopuszczalne 74%

odksztatcenie catkowite 25%

Temperatura uzycia od +5°C do +35°C

Odpornosc termiczna -40°C do +90°C

Przechowywanie W suchych pomieszczeniach w
temp. od +5°C do +25°C w
nieotwartych pojemnikach.

Trwatos¢ 12 miesiecy

“illbruck

making it perfect.

SP340
Klej szybkowigzacy

s

Ten 1-sktadnikowy elastyczny klej na bazie
hybrydowej szczegdlnie nadaje sie do
wykonywania potaczen, ktére wymagaja
natychmiastowej wysokiej przyczepnosci
poczatkowej. Klej SP340 jest komponentem
systemu do montazu w ociepleniu illbruck
MOWO do przyklejania montazowej ramy
okiennej PR0O07. Wytacznie do stosowania z
pistoletami elektrycznymi do mas
wysokolepkich.

Zalety

Bardzo duza przyczepno$¢ poczatkowa
Przyczepnos¢ bez gruntowania do wielu
rodzajéw podtozy

Bez zawartosci rozpuszczalnikéw,
izocyjaniandw i silikonu

Bardzo dobra wytrzymatos¢ mechaniczna
potaczenia

Odpornos¢ na UV




Klej szybkowiazacy

Przygotowanie

e (Czyszczenie powierzchni podtoza: Powierzchnie
przeznaczone do sklejenia muszg by¢ czyste, tzn. bez
pytu, ttuszczu.

e Muszg by¢ odpowiednio stabilne i suche. Do czyszczenia
niewrazliwych powierzchni zalecany jest $rodek illbruck
AT200.

e Gruntowanie podtoza: Podtoze, np. malowane farba
proszkowa, lakierem, wykonane z roznych tworzyw
sztucznych nalezy zagruntowac zgodnie z tabela
gruntowania lub przynajmniej wyczysci¢ izopropanolem.

e W przypadku przyklejania okiennych ram montazowych
illbruck PRO07 podtoze nalezy zagruntowac zgodnie z
opisem systemu za pomoca $rodka illbruck AT140. Na
wiekszosci standardowych materiatow (np. powierzchnie
lakierowane, cynkowane, chromianowane, cynkowane
ogniowo, metale niepowlekane. szkto oraz wiele tworzyw
sztucznych) gruntowanie nie jest wymagane.

e Na problematycznych lub nieznanych typach podtoza
nalezy najpierw wykonac proby.

e Wartosci empiryczne dla ewentualnie wymaganej obrobki
podtoza - patrz tabela przyczepnosci.

Przetwarzanie

e Grubos$¢ kleju nalezy okresli¢ w zaleznosci od
zastosowania/przeznaczenia. W normalnym przypadku
wielkos$¢ szczeliny klejenia wynosi od min. 1 do maks. 6
mm.

e SP340 nalezy nanies¢ na podtoze w formie paska
bezposrednio z kartusza lub aluminiowego woreczka za
pomoca recznego lub pneumatycznego pistoletu (idealny
jest trojkatny ksztatt paska kleju)

e Potaczenie klejonych powierzchni oraz skorygowanie

sklejenia musi nastapi¢, zanim na kleju powstanie kozuch.

Czyszczenie

Swiezy klej mozna usuwacé za pomoca $rodka czyszczacego
illbruck AT115 lub illbruck AT200. Po utwardzeniu materiat
moze byé¢ usuwany tylko mechanicznie za pomoca
odpowiedniego narzedzia (np. noza wygtadzajgcego).

illbruck

making it perfect.

Tabela podktadow

Powierzchnia przyklejenia

Grunt Zalecenie
ABS +, AT150, AT106

Szkto akrylowe PMMA +, AT150, AT106

Aluminium +

Beton + AT140
Mosiadz AT150

Miedz AT150

Eloksal. +

Szkto +

Ptytki szkliwione +

Twarde PCW AT150, AT106
Miekkie PCW + AT150, AT106
Blacha ocynkowana ogniowo +, AT150

Zelazo + AT150, AT106
Poliamid AT150

Poliester wzmocniony wtdknem szklanym +

Polipropylen AT120
Polistyren AT150, AT106

Farba proszkowa Badanie indywidualne

Stal szlach. + AT150

Cegta AT140

Podane zalecenia dotyczg wptywu normalnych czynnikow
atmosferycznych. Z uwagi na duzg liczbe mozliwych rodzajow
podtoza mozna tylko orientacyjnie przyja¢, ze:

+ grunt nie jest potrzebny;

+, W trakcie prob okazato sie, ze czesto, ale nie zawsze
mozna obejs¢ sie bez gruntowania. Zalezy to od faktycznie
wystepujacych obcigzen, doktadnego sktadu wystepujacych
materiatow oraz struktury klejonych powierzchni. Poniewaz
wptywow tych zwykle nie mozna przewidzie¢, zalecane jest
wykonywanie testow przyczepnosci w przypadku zamiaru
zrezygnowania z gruntowania. Dotyczy to zwykle podtoza z
polietylenu, silikonu, kauczuku butylowego, neoprenu, EPDM,
powierzchni zawierajacych bitum ;u smote oraz kamienia
naturalnego.

Tabela zuzycia

Szerokos$¢ x gteboko$é w mm Wydajnosé w mb z
kartusza 310 ml

Wydajnosé w mb z
woreczka 600 ml

5x5 12,4 24
8x6 6,4 12,5
10x8 3.8 7,5
15x 10 2 4

20x12 1.2 2,5
25x15 0.8 1,6

30x15 0.6 1.3



Klej szybkowiazacy

Dodatkowa uwaga

Czas do uzyskania petnej twardosci kleju SP340 zalezy od
wilgotnosci powietrza i temperatury, tzn. im wyzsza, tym
szybsze utwardzanie. W przypadku sklejania wiekszych
elementow paski kleju nalezy nanie$¢ rownolegle od odstepie
ok. 10 cm tak, aby po sklejeniu elementow pozostata wolna
przestrzen wypetniona powietrzem. Podczas sklejania

wiekszych elementow wykonanych z materiatow o

zamknietych porach (np. metale) nalezy zapewnié

konstrukcyjna mozliwosé petnego utwardzenia kleju. W razie

potrzeby czas schniecia mozna skrocié¢ poprzez delikatne

spryskanie kleju woda.

Srodki ostroznosci dotyczace bezpieczenstwa i

ochrony zdrowia

Najnowszg wersje karty charakterystyki znajdg Panstwo na

stronie www.illbruck.com

Certyfikaty

“illbruck
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Serwis techniczny
Na zyczenie klienta firma tremco illbruck

udostepnia w kazdej chwili fachowa pomoc
techniczna.

Dodatkowe informacje
Powyzsze informacje moga by¢ tylko ogélnymi
wskazéwkami. Ze wzgledu na to, ze nie mamy

wptywu na warunki obrébki i zastosowania, jak
réwniez z powodu réznorodnosci stosowanych
materiatéw, nalezy przeprowadzi¢ odpowiednie
proby we wtasnym zakresie, aby sprawdzic¢
materiat pod katem dopasowania produktu do
konkretnego zastosowania. Zastrzega sie
moziwos$¢ zmian technicznych. Najnowsza
wersje znajdziecie Panstwo na stronie
www.tremcoillbruck.com

I tremco
illbruck
tremco illbruck Sp. z o.0.
Kuznicy Kottatajowskiej 13
31-234 Krakéw
Polska

T:+48 12 665 33 08
F:+48 12 665 33 09

sprzedaz.pl@tremco-illbruck.com
www.tremco-illbruck.com
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